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株式会社インクス

プロセスソリューション、コンサルティング

設計

・CADエンジニア 派遣

・製品設計者 派遣

・受託設計、解析

・光造形品 製作

・粉末造形品 製作

・造型機 販売

・試作金型 製作

・量産金型 製作

・ホットランナー販売

試作 金型

金型設計業務改革 金型製造 内製化

要素技術 要素技術 要素技術

製品設計業務改革業務分析、業務改革

使命使命使命使命

既存の量産開発工程の情報工業化既存の量産開発工程の情報工業化既存の量産開発工程の情報工業化既存の量産開発工程の情報工業化

⇒⇒⇒⇒ 日本発の情報工業産業の創出日本発の情報工業産業の創出日本発の情報工業産業の創出日本発の情報工業産業の創出

他社に先駆けて、新しいモノ造りの方法、仕組みを自社で実践
実績に裏打ちされた手法、ソリューションを提供する企業
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テスト実行に必要な要素は･･･

状態遷移テスト

Close

Start SaveAs

Cancel

Save/FileSaved

状態状態状態状態

イベントイベントイベントイベント/アクションアクションアクションアクション

遷移遷移遷移遷移
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自動化しない場合の状態遷移テスト

現実的には網羅性が不足したり テスト結果の品質が不安定

テストテストテストテスト
対象対象対象対象
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テスト設計テスト設計テスト設計テスト設計

状態遷移図･表

組み合わせ一覧組み合わせ一覧組み合わせ一覧組み合わせ一覧
補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）

初期状態初期状態初期状態初期状態 操作操作操作操作 表示されるダイアログ ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態

ルール1 「新規作成-距離寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ

「新規作成-距離寸法」状

態

既に選択状態だが再度
選択して挙動を確認して

下さい
ルール2 「新規作成-距離寸法」状態 ②モード「編集」をチェック 編集ダイアログ 「編集」状態
ルール3 「新規作成-距離寸法」状態 ③モード「表示位置」をチェック表示位置ダイアログ 「表示位置」状態

ルール4 「新規作成-距離寸法」状態 ④モード「フィルタ」をチェック フィルタダイアログ 「フィルタ」状態

ルール5 「新規作成-距離寸法」状態 A：寸法タイプ「距離」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-距離寸法」状
態

既に選択状態だが再度
選択して挙動を確認して
下さい

ルール6 「新規作成-距離寸法」状態 B:寸法タイプ「角度」をチェック 新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

ルール7 「新規作成-距離寸法」状態 C:寸法タイプ「径」をチェック 新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

ルール8 「新規作成-角度寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

ルール9 「新規作成-角度寸法」状態 ②モード「編集」をチェック 編集ダイアログ 「編集」状態
ルール10 「新規作成-角度寸法」状態 ③モード「表示位置」をチェック表示位置ダイアログ 「表示位置」状態

ルール11 「新規作成-角度寸法」状態 ④モード「フィルタ」をチェック フィルタダイアログ 「フィルタ」状態

ルール12 「新規作成-角度寸法」状態 A：寸法タイプ「距離」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-距離寸法」状
態

ルール13 「新規作成-角度寸法」状態 B:寸法タイプ「角度」をチェック 新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

ルール14 「新規作成-角度寸法」状態 C:寸法タイプ「径」をチェック 新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

ルール15 「新規作成-径寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

期待される結果期待される結果期待される結果期待される結果条件（入力）条件（入力）条件（入力）条件（入力）
IDIDIDID

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

同じような作業の繰り返しによる同じような作業の繰り返しによる同じような作業の繰り返しによる同じような作業の繰り返しによるヤル気ヤル気ヤル気ヤル気↓↓↓↓
集中力を欠くことで集中力を欠くことで集中力を欠くことで集中力を欠くことでテスト結果の品質テスト結果の品質テスト結果の品質テスト結果の品質↓↓↓↓↓↓↓↓

実施工数が限られるため実施工数が限られるため実施工数が限られるため実施工数が限られるため網羅性が不足網羅性が不足網羅性が不足網羅性が不足
テスト設計者のテスト設計者のテスト設計者のテスト設計者のスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレ
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通常の捕獲再生ツールによる自動化

スクリプト作成工数がオーバーヘッドだが 実施工数でPayする･･･

テストテストテストテスト
対象対象対象対象
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テスト設計テスト設計テスト設計テスト設計

状態遷移図･表

組み合わせ一覧組み合わせ一覧組み合わせ一覧組み合わせ一覧
補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）補足、備考（特に指摘したい内容があれば）

初期状態初期状態初期状態初期状態 操作操作操作操作 表示されるダイアログ ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態ボタンの表示/非表示の状態

ルール1 「新規作成-距離寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ

「新規作成-距離寸法」状

態

既に選択状態だが再度
選択して挙動を確認して

下さい
ルール2 「新規作成-距離寸法」状態 ②モード「編集」をチェック 編集ダイアログ 「編集」状態
ルール3 「新規作成-距離寸法」状態 ③モード「表示位置」をチェック表示位置ダイアログ 「表示位置」状態

ルール4 「新規作成-距離寸法」状態 ④モード「フィルタ」をチェック フィルタダイアログ 「フィルタ」状態

ルール5 「新規作成-距離寸法」状態 A：寸法タイプ「距離」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-距離寸法」状
態

既に選択状態だが再度
選択して挙動を確認して
下さい

ルール6 「新規作成-距離寸法」状態 B:寸法タイプ「角度」をチェック 新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

ルール7 「新規作成-距離寸法」状態 C:寸法タイプ「径」をチェック 新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

ルール8 「新規作成-角度寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

ルール9 「新規作成-角度寸法」状態 ②モード「編集」をチェック 編集ダイアログ 「編集」状態
ルール10 「新規作成-角度寸法」状態 ③モード「表示位置」をチェック表示位置ダイアログ 「表示位置」状態

ルール11 「新規作成-角度寸法」状態 ④モード「フィルタ」をチェック フィルタダイアログ 「フィルタ」状態

ルール12 「新規作成-角度寸法」状態 A：寸法タイプ「距離」をチェック新規作成ダイアログ
「新規作成-距離寸法」状
態

ルール13 「新規作成-角度寸法」状態 B:寸法タイプ「角度」をチェック 新規作成ダイアログ
「新規作成-角度寸法」状
態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

ルール14 「新規作成-角度寸法」状態 C:寸法タイプ「径」をチェック 新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

ルール15 「新規作成-径寸法」状態 ①モード「新規作成」をチェック新規作成ダイアログ 「新規作成-径寸法」状態

既に選択状態だが再度

選択して挙動を確認して
下さい

期待される結果期待される結果期待される結果期待される結果条件（入力）条件（入力）条件（入力）条件（入力）
IDIDIDID

テスト項目

自動実行スクリプト

テスト結果

自動化自動化自動化自動化

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

準備工数準備工数準備工数準備工数がオーバーヘッドがオーバーヘッドがオーバーヘッドがオーバーヘッド
メンテナンスメンテナンスメンテナンスメンテナンスに工数がかかることに工数がかかることに工数がかかることに工数がかかること
も・・・も・・・も・・・も・・・

面倒な面倒な面倒な面倒な繰り返し作業ナシ繰り返し作業ナシ繰り返し作業ナシ繰り返し作業ナシ
結果はヤル気に左右されず再現結果はヤル気に左右されず再現結果はヤル気に左右されず再現結果はヤル気に左右されず再現

自動実施のため、自動実施のため、自動実施のため、自動実施のため、網羅性を高めた網羅性を高めた網羅性を高めた網羅性を高めた設計可能設計可能設計可能設計可能
テスト設計者のテスト設計者のテスト設計者のテスト設計者のスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレスキル不足によるヌケモレ
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スクリプト作成、実行、結果確認、修正それぞれに問題あり

記録しただけ

××××操作の意図が不明操作の意図が不明操作の意図が不明操作の意図が不明
⇒⇒⇒⇒修正が困難修正が困難修正が困難修正が困難
××××オラクルがないオラクルがないオラクルがないオラクルがない

オラクル作成
関数化

通常の捕獲再生ツールによる自動化

○○○○コードの意図は明確にコードの意図は明確にコードの意図は明確にコードの意図は明確に
○○○○保守性が向上保守性が向上保守性が向上保守性が向上

☆☆☆☆スクリプトスクリプトスクリプトスクリプト
作成を楽に作成を楽に作成を楽に作成を楽に

☆☆☆☆エラーがあってもエラーがあってもエラーがあってもエラーがあっても
続けたい続けたい続けたい続けたい
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本発表の自動化ツール

状態遷移表を入力として ほとんどのテスト作業を自動化

テストテストテストテスト
対象対象対象対象
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表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

入力の遷移を入力の遷移を入力の遷移を入力の遷移を網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成

定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを
設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行

状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク
リプトは作成する必要ありリプトは作成する必要ありリプトは作成する必要ありリプトは作成する必要あり
テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必
要はなく要はなく要はなく要はなく 工数削減工数削減工数削減工数削減
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コスト（工数）イメージ

自動化の準備・メンテナンスのコストを削減することで
より簡便に網羅性の高いテスト実施が可能

テスト繰返し回数テスト繰返し回数テスト繰返し回数テスト繰返し回数

コストコストコストコスト

テスト設計コストテスト設計コストテスト設計コストテスト設計コスト

自動化コスト自動化コスト自動化コスト自動化コスト

人手によるテスト実施

通常の自動化

メンテナンスコスト削減メンテナンスコスト削減メンテナンスコスト削減メンテナンスコスト削減

本アプローチ

テスト設計コストテスト設計コストテスト設計コストテスト設計コスト
+スクリプト作成スクリプト作成スクリプト作成スクリプト作成

コスト削減コスト削減コスト削減コスト削減

テスト設計コストテスト設計コストテスト設計コストテスト設計コスト

自動化コスト自動化コスト自動化コスト自動化コスト
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状態遷移表

EiEk / AzS3

Ei / AxS2

Ej / AyS1

S3S2S1

S3EiS3

S1AzEkS3

S3AxEiS2

S2AyEjS1

Next 

State

ActionEventCurrent 

State

状態遷移マトリクス

状態遷移特性表

2種類の状態遷移表を使用

実行後の状態

実
行
前
の
状
態
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最短パスマトリクス

A B

C D

任意の状態から別の任意の状態へ移るためのイ
ベント列を記述したもの。

図は各状態からDに移るためのイベント列を表す。

自動実行の裏方
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システム概要

状態遷移表を入力として ほとんどのテスト作業を自動化

テストテストテストテスト
対象対象対象対象
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表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

Output

Input
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表作成ツール

表作成ツールで入力データ作成を自動化

テストテストテストテスト
対象対象対象対象
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/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

A B

C D

表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

Input

Output
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表作成ツール

状態遷移マトリクス

状態遷移特性表

内容的には等価

状態遷移特性表への変換・出力



COPYRIGHT 2010 BY INCS INC. ALL RIGHTS RESERVED. 20

表作成ツール

EiEk / AzS3

Ei / AxS2

Ej / AyS1

S3S2S1

EiEk / AzS3

Ei / AxS2

Ej / AyS1

S3S2S1

×

＝

Ei; EiEk / Az; Ej / AyEi; Ek / AzS3

Ej / Ay ;EiEi / Ax; Ek / AzS2

Ej / Ay ;Ei / AxS1

S3S2S1

1スイッチカバレッジテスト用の状態遷移表作成も作成
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表作成ツール

Before

8回

①

②③
④

⑤

①

②

③

④

⑤

実行時間短縮のために状態遷移特性表を並び替え

After

5回イベント
実行回数

A B A B
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表作成ツール

任意の状態から別の任意の状態へ移るためのイ
ベント列を記述したもの。

Dijkstra法により計算

A B

C D

最短パスマトリクス



COPYRIGHT 2010 BY INCS INC. ALL RIGHTS RESERVED. 23

表作成ツール

状態、イベント、アクションを定義するスクリプトのインターフェース

状態遷移マトリクスから
イベント、アクション、状
態名を取得

標準的な処理とともに
ファイル出力
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Contents

4. システム概要・詳細

1. 概要

2. 表作成ツール

3. 自動実行モジュール

4. その他の特徴
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自動実行モジュール

自動実行モジュールで実行部分を自動化

テストテストテストテスト
対象対象対象対象

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

A B

C D

表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

Output

Input
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自動実行モジュール

自動実行モジュールのしくみ

イベントに対応するスクリプトを
実行

出力と正しく次の状態に移行した
かをチェック



COPYRIGHT 2010 BY INCS INC. ALL RIGHTS RESERVED. 27

自動実行モジュール

次の行に移るときどうする？

どのように移る?
前の行の終了状態

次の行の開始状態
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自動実行モジュール

自動で補間処理を行ないます

A B

C D

テストケース①

テストケース②

前後のテストケースで状態が異
なる場合は補間操作を行なう
（最短パスマトリクスを利用）

最短パスマトリクス最短パスマトリクス最短パスマトリクス最短パスマトリクス
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自動実行モジュール

同じ処理は一回で済ませます

A B

C D

テストケース①

テストケース②

前後のテストケース
が一部重なる場合
は共通部分を1回の

実行で済ませる
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自動実行モジュール

①エラー発生

次に実行する
行の開始状態

エラーがあってもテスト続行

②回復処理：初期
状態に戻る

最短パスマトリクス最短パスマトリクス最短パスマトリクス最短パスマトリクス

③次の行の開始状
態に移行
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表作成ツール

1つのスクリプトで多数のテストケースを実行できる

922922922922 StateIStateIStateIStateI PickModePickModePickModePickMode StateIStateIStateIStateI Se lec tFeatureSe lec tFeatureSe lec tFeatureSe lec tFeatureOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr State IState IState IState I TRUETRUETRUETRUE
923923923923 StateIStateIStateIStateI SelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateIStateIStateIStateI Se lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr State IState IState IState I TRUETRUETRUETRUE
924924924924 StateIStateIStateIStateI SelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickSelectFeatu reAndPickOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateIStateIStateIStateI PickModePickModePickModePickMode State IState IState IState I TRUETRUETRUETRUE
925925925925 StateIStateIStateIStateI PickModePickModePickModePickMode StateIStateIStateIStateI Se lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickSe lec tFeatureAndPickOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr State IState IState IState I TRUETRUETRUETRUE
926926926926 StateIStateIStateIStateI PickModePickModePickModePickMode StateIStateIStateIStateI PickModePickModePickModePickMode State IState IState IState I TRUETRUETRUETRUE

･･･

Case IDCase IDCase IDCase ID OrgStateOrgStateOrgStateOrgState Event1Event1Event1Event1 Action1Action1Action1Action1 Resu ltState1Resu ltState1Resu ltState1Resu ltState1Event2Event2Event2Event2 Action2Action2Action2Action2 ResultState2ResultState2ResultState2ResultState2ResultResultResultResult
1111 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
2222 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA Se lec tFeatureSe lec tFeatureSe lec tFeatureSe lec tFeatureOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
3333 StateAStateAStateAStateA SelectFeatu reSelectFeatu reSelectFeatu reSelectFeatu reOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
4444 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA Se lec tFeatureAndOtherDlgSe lec tFeatureAndOtherDlgSe lec tFeatureAndOtherDlgSe lec tFeatureAndOtherDlgOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
5555 StateAStateAStateAStateA SelectFeatu reAndOtherDlgSelectFeatu reAndOtherDlgSelectFeatu reAndOtherDlgSelectFeatu reAndOtherDlgOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
6666 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA CalcCalcCalcCalc OKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
7777 StateAStateAStateAStateA CalcCalcCalcCalc OKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
8888 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA CalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
9999 StateAStateAStateAStateA CalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgCalcAndOtherDlgOKonErrOKonErrOKonErrOKonErr StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA FALSEFALSEFALSEFALSE
10101010 StateAStateAStateAStateA ResetResetResetReset StateAStateAStateAStateA AutoModeAutoModeAutoModeAutoMode StateAStateAStateAStateA TRUETRUETRUETRUE
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表作成ツール

状態遷移特性表：テストケース兼関数呼び出しスクリプト

補間はツール側で

⇒テストケースだけのシンプルな表
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自動実行モジュール

結果True/Falseを記述
エラーの詳細はQTPのViewerなどで確認

結果確認が簡単
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自動実行モジュール

「表」が入力で、実行順序は指定していない
⇒実行オプションの切り替えにより、テストの目的に合った網羅が可能！

初回だからしっ
かり網羅したい

何度もやってい
るから違う手順で
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社内での適用

CAD/CAMソフト
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社内での適用

こんなところを状態として定義します

ステータスバー
のメッセージ

チェックボックス、ラジ
オボタン、リスト、コン
ボボックスでの選択

オブジェクトの
グレーアウト

3Dモデルの

選択

エディットボッ
クスの文字列
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社内での適用

2~6回程度の実行でスクリプト作成コストを回収！

テスト繰返し回数テスト繰返し回数テスト繰返し回数テスト繰返し回数

工数工数工数工数

テスト設計コストテスト設計コストテスト設計コストテスト設計コスト

自動化コスト自動化コスト自動化コスト自動化コスト

人手によるテスト実施

本件アプローチに本件アプローチに本件アプローチに本件アプローチに
よる自動化よる自動化よる自動化よる自動化

2~6

実際にはできていない。手動で
できなかった検証を実施したこ
とが最大の成果

バグも4件検出

通常の自動化

0000

2222

4444

6666

8888

10101010

12121212

AAAA BBBB CCCC DDDD

実行工数(h)実行工数(h)実行工数(h)実行工数(h)

自動化工数(h)自動化工数(h)自動化工数(h)自動化工数(h)

機能機能機能機能
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社内での適用

自動化に合わせてテストを標準化

Select Select

ReleaseRelease

Reset

Reset

モデルをいくつでも選択で
きる場合でも「複数選択」
という状態にまとめる
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COPYRIGHT 2010 BY INCS INC. ALL RIGHTS RESERVED. 43

Webブラウザの場合

Webブラウザの状態遷移図

Init

メニューから起動

キャンセル

はい/

お気に入りに追加

いいえ

名前を空白に名前を入力

追加/お気に入りに追加

キャンセル

既にある文字列を
追加
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Webブラウザの場合

状態の定義

（不可）有り有りWarningDlg

不可無し有りDlg_Empty

可能無し有りDlg_Char

-無し無しInit

OKOKOKOKボタンのボタンのボタンのボタンの

使用使用使用使用
警告ダイアロ警告ダイアロ警告ダイアロ警告ダイアロ
ググググ

「お気に入り「お気に入り「お気に入り「お気に入り
の追加」ダイの追加」ダイの追加」ダイの追加」ダイ
アログアログアログアログ

状態状態状態状態
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Init

Webブラウザの場合

実行はこんな感じです･･･
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Webブラウザの場合

Version Upにも対応できます

ツリーからコンボに変更

ボタン名称などの変更

変更があった部分のスクリプト、QTPオブジェク

トリポジトリを書き換えれば大丈夫！
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システム化による成果

状態遷移表を入力として ほとんどのテスト作業を自動化

テストテストテストテスト
対象対象対象対象

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

A B

C D

表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

入力の遷移を入力の遷移を入力の遷移を入力の遷移を網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成網羅した項目を自動で生成

定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを定義された状態・イベントを
設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行設定ファイルの条件に従って自動実行

状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク状態・イベントを定義するスク
リプトは作成する必要ありリプトは作成する必要ありリプトは作成する必要ありリプトは作成する必要あり
テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必テストケースごとに作成する必
要はなく要はなく要はなく要はなく 工数削減工数削減工数削減工数削減

社内ソフト以外にも適用可社内ソフト以外にも適用可社内ソフト以外にも適用可社内ソフト以外にも適用可
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今後の課題

テストテストテストテスト
対象対象対象対象

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

EiEk / AzS3

E
i
/ A

x
S
2

E
j
/ A

y
S
1

S
3

S
2

S
1

A B

C D

表作成ツール表作成ツール表作成ツール表作成ツール

状態遷移図･表

テスト項目

テスト結果

テスト実施テスト実施テスト実施テスト実施

テスト用設定ファイル

状態・イベント

定義スクリプト

自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール自動実行モジュール

GUIから運用まで

テストオラクル作成テストオラクル作成テストオラクル作成テストオラクル作成
の自動化の自動化の自動化の自動化

運用方法の改善運用方法の改善運用方法の改善運用方法の改善

実行オプションの充実実行オプションの充実実行オプションの充実実行オプションの充実インターフェースの改善インターフェースの改善インターフェースの改善インターフェースの改善
GUIの充実の充実の充実の充実
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ありがとうございました。


